EXPRESS D 3

Beanspruchungsgruppe nach
DINEN 204-D 3

Eigenschaften

RAKOLL® EXPRESS D 3 bindet sehr schnell ab. Bei
Warmeeinwirkung sind  klirzeste  PrefRzeiten
mdglich. Die abgebundenen Leimfugen zeichnen
sich durch gute Wasserbestéandigkeit (bildet sich
innerhalb einiger Tage) sowie gegeniiber héheren
Temperaturen aus.

Anwendung

» Innenbereich mit haufiger kurzzeitiger
Einwirkung von abflieBendem Wasser oder
Kondenswasser und/oder eine langzeitige
Einwirkung hoher Luftfeuchte.

e Brettfugen- und Blockverleimungen von Weich-
hélzern und Spanplatten sowie Harthélzern

¢ Korpus- und Montageverleimungen

Chemisch-technische Daten

Basis: Polyvinylacetat-Dispersion (PVAc)
Farbe: weil

Viskositét: ca. 13.000 mPa.s (Brookfield HBT)
pH-Wert: ca.3

Reinigung

Arbeitsgeréte vor dem Antrocknen des Leimes mit
Wasser reinigen.

Trennmittel fir PreRbleche und Maschinenteile:
ACMOS 1124 B und ACMOS 81-400 WE

Lagerung

In dicht verschlossenen Originalgebinden bei
normaler Raumtemperatur bis zu 6 Monaten.
Lagertemperaturen Uber 25 °C verkirzen die
Mindestlagerzeit erheblich. Nach langerer Lagerung
den Leim vor der Verarbeitung gut durchrihren.
FROSTEMPFINDLICH!

Beschaffenheit und Auftragsgeriite

Wir empfehlen Auftragsgerdte aus rost- und
séurefreiem Stahl oder Kunststoff (Hart-PVC,
Polyethylen, Polyesterharz) zu verwenden.

Kennzeichnung

RAKOLL® EPXRESS D 3 ist nicht kennzeichnungs-
pflichtig gem&aR der z. Z. gultigen Gefahrstoff-
verordnung.
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Verarbeitungshinweise

Die offene Zeit und die Abbindezeit werden, u. a.
durch Temperatur, Holz- und Raumfeuchtigkeit und
Saugféhigkeit der Werkstoffe, Auftragsmengen und
Spannungen im Material beeinflufit.

Bei Forderung nach hoher Wasserbestandigkeit
beidseitig diinn und gleichmaRig auftragen.

Gute Ergebnisse werden unter folgenden Vor-
aussetzungen erreicht:

Raum-, Material- und Leimtemperatur: 18 ...20 °C
Holzfeuchte: 8..10%
relative Luftfeuchte: 60..70%

Leimauftragsmenge:
bei Montageverieimungen:
bei Flachenverleimungen:

160 ... 180 g/m?
80 ... 140 g/m?

Offene Zeit bei 180 g/m2: ca. 10 min
PreRdruck je nach Verleimungsart:0,1 ... 0,5 N/mm?

PreBzeit:
Montageverleimungen: 8 ..15min
Brettfugen- u. Blockverleimungen: 10 ... 15 min

Holzvorbereitung
Die Teile sollen sauber gefligt und staub- bzw.

fettfrei  sein.  Passungstoleranzen  bewirken
verlangerte  Abbindezeiten und  verminderte
Festigkeiten.

Holzverfarbung

Unterschiedliche Zusammensetzung von Holzinhalt-
stoffen, u. a. abhangig vom Wuchsgebiet und der
Holzvorbehandlung, kann in Einzelfdllen zu nicht
vorhersehbaren Verfarbungen bei verschiedenen
Holzarten (u. a. Buche, Kirsche) fiihren
(Eigenversuche erforderlich).

Daneben kann Eisen in Verbindung mit der
Gerbséure des Holzes Farb&nderungen, besonders
bei Eiche, hervorrufen.

Sicherheitsratschldge
Bitte beachten Sie die Hinweise in unseren
EG-Sicherheitsdatenblattern (bitte anfordern).

Von dieser Fassung abweichende Angaben friherer Merkblattausgaben sind ungltig.

= H.B.Fuller



